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Mehrschichtig gegossene PVC-Folie mit ausgezeichneter Dimensionsstabilitat und optimalen Verarbeitungs-
eigenschaften. Oberflache in strukturierter Carbonoptik, erhaltlich in mehreren Farben. Ausgezeichnete
Oberflachenbestandigkeit im verklebten Zustand, auch bei mechanischer und thermischer Beanspruchung.

Abdeckmaterial
Beidseitig PE-beschichteter Silikonkarton, 148 g/m?

Haftklebstoff

Solvent Polyacrylat, repositionierbar, mit permanenter Endhaftung, transparent

Anwendungsbereich

Speziell entwickelt fir die Oberflachenveredelung im Fahrzeugdesign mit héchsten Anforderungen an Belastbarkeit
und Haltbarkeit. Auch auf unebenen und gewdlbten Untergriinden anwendbar. Das Material ist im verklebten Zustand

mit geeigneten Hilfsmitteln gut entfernbar.

Technische Daten

Dicke* (ohne Schutzpapier und Klebstoff)

0,130 mm

Formbestandigkeit (FINAT TM 14)

verklebt auf Stahl max. 0,1 mm Schrumpf

Temperaturbestéandigkeit***

verklebt auf Aluminium, -50°C bis +110°C, keine
Verénderung

Seewasserbestédndigkeit (DIN 50021)

verklebt auf Aluminium, nach 100h/23°C keine
Verénderung

Losungsmittel- / Chemikalienbestandigkeit

bei Raumtemperatur, 72h nach Verklebung auf

Aluminium, bestandig gegen die meisten Ole, Fette,
Kraftstoffe, aliphatische Losungsmittel, schwache
Sauren, Salze und Alkalien

Brandverhalten (DIN 75200) verklebt auf Stahl, selbstverldschend

Klebkraft* (FINAT TM 1, nach 24h, rostfreier Stahl) 22 N/25 mm

ReiRfestigkeit (DIN EN ISO 527) langs: min. 14 MPa
quer:  min. 14 MPa

ReiRdehnung (DIN EN ISO 527) langs: min. 70%

quer:  min. 70%

Lagerfahigkeit** 2 Jahre

Verklebungstemperatur >+8°C

Haltbarkeit bei fachgerechter Verarbeitung 5 Jahre (horizontal: 3 Jahre)
bei vertikaler AuBenbewitterung (mitteleuropéisches metallic: 3 Jahre (horizontal: 2 Jahre )
Normalklima)

* Durchschnittswert ** in Originalverpackung, bei 20°C und 50% rel. Luftfeuchtigkeit *** mitteleuropaisches Normalklima

Hinweis

Der zu beklebende Untergrund muB frei von Staub, Fett oder anderen Verunreinigungen sein, die die Klebkraft des
Materials beeintrachtigen konnen. Neulackierungen missen getrocknet bzw. véllig ausgehértet sein. Zur Feststellung
der Vertraglichkeit sind Anwendungstests mit den vorgesehenen Lacken durchzufiihren. Oberflichen strukturierter
Folien sind naturgemall empfindlicher als die der unstrukturierten. Dementsprechend sind diese Folien sowohl bei der
Verarbeitung als auch bei der Reinigung besonders schonend zu behandeln. Verunreinigungen beeintréchtigen das
Erscheinungsbild strukturierter Folien starker und erfordern eine haufigere Reinigung. Des Weiteren sind die von
ORAFOL herausgegebenen Verarbeitungshinweise zu beachten. Die Riickverfolgbarkeit unserer Ware geméaR SO
9001 ist anhand der Rollennummer gegeben.

Grundlage fur die Angaben sind unsere Kenntnisse und Erfahrungen in der Praxis. Wegen der Vielfalt méglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Verwendung empfehlen wir, unsere Produkte bei speziellen Anwendungen in eigenen Versuchen zu prifen. Eine
rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.
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